Disk

Disk zasunuty do predniho krytu obsahuje uZivatelskou pfiru¢ku pro modely APEX10,
APEX15 a APEX20. UZivatelska pfirucka je k dispozici v nasledujicich jazycich:

Cesky Espafiol Nederlands Pycckuia
Dansk Francais Norsk Svenska
Deutsch ltaliano Polski Suomi
English (UK) Magyar Portugués fa 3 (i)
English (US)

Disk rovnéz obsahuje stru¢nou referenéni pfirucku pro vyménu hadice ¢erpadla. Navod
na vyménu je uréen pouze uzivateldm, ktefi se s jejimi jednotlivymi operacemi
obeznamili prostfednictvim uzivatelské pFirucky.

Jak pouzivat disk

1 Vlozte disk do diskové jednotky.

2 Uzavfete diskovou jednotku.

Disk je spustén automaticky.

Vyckejte, az se na obrazovce objevi rizné jazykové verze.

4 Zvolte pozadovany jazyk (1x kliknéte levym tlacitkem mysi).
Automaticky se spusti program na zobrazeni soubort PDF a na obrazovce se
zobrazi pozadovand uzivatelska pfirucka.

w

Zkracené povely

Na levém okraji najdete rtzné kapitoly a oddily. Pfimo je zobrazite kliknutim na
pozadovanou kapitolu nebo oddil.

V textu naleznete hypertextové odkazy na kapitoly nebo oddily. Tyto hypertextové
odkazy jsou propojeny s pozadovanymi kapitolami nebo oddily. Kliknutim na zkraceny
povel se na obrazovce zobrazi pozadovana kapitola nebo oddil.

Pozadavky na systém

Program na disku vyzaduje PC s nasledujicimi minimalnimi poZzadavky na systém:
. Jednotka CD

Na PC musi byt nainstalovan nasledujici software:

. program na zobrazeni soubor(i PDF

. internetovy prohlize¢
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VSeobecné

1 VSeobecné
11 Jak pouZivat tuto prFiruéku

Tato pFirucka slouZi jako podkladovéa pfirucka, s jejiz
pomoci  jsou  kvalifikovani  uZzivatelé  schopni
nainstalovat, uvést do provozu a provadét udrzbu
modelt hadicovych €erpadel uvedenych na jeji titulni
strénce.

1.2 Pavodni pokyny

Pavodni pokyny pro tuto pfirucku byly napsany v
anglickém jazyce. Jiné jazykové verze této prirucky jsou
prekladem ptvodnich pokyna.

1.3 DalSi dodavana dokumentace

Tato pfirucka neobsahuje dokumentaci komponent,
jako jsou prevodova skfin, motor a regulator frekvenci.
Je-li ale poskytnuta dodateéna dokumentace, je nutné
dodrzovat pokyny v ni uvedené.

1.4 Servis a podpora

Pokud jde o informace, tykajici se specifickych
nastavovani a praci pfi instalaci, udrzbé a opravéach,
které jsou mimo rozsah této prirucky, kontaktujte
vaSeho zastupce spolecnosti Bredel. Ubezpecte se, Ze
méate vzdy po ruce k dispozici nasledujici udaje:

e Vyrobni &islo hadicového Cerpadla
e Objednaci ¢islo hadice Cerpadla

. Objednaci €islo hadice prevodovky
d Objednaci Cislo elektrického motoru
° Objednaci ¢&islo regulatoru frekvenci

Tyto Udaje naleznete na identifikacnich Stitcich nebo
nalepkach na hlavé cerpadla, cerpaci hadici,
prevodovce a na elektrickém motoru. Viz oddil 4.1.1.




Bredel VSeobecné

1.5  Zivotni prostfedi a likvidace odpadu

o5y VYSTRAHA

% @ PFi zpracovani (opétovné nepouZitelnych)
¢éasti hadicového Cerpadla vzdy dodrZzujte

mistni nafizeni a predpisy.

DalSi informace tykajici se moznosti opétovného pouziti
balicich materiald, (znecisténého) mazadla a oleje nebo
0 jejich zpracovani zpusobem pfijatelnym pro Zivotni
prostfedi ziskate od mistnich organa.




Bezpecnost prace

2 Bezpecénost prace
2.1 Symboly

V této pfirucce jsou pouzity nasledujici symboly:

VYSTRAHA
Postupy, které mohou pfi provadéni bez
nalezité péce vést k vaznému ubliZzeni na

VYSTRAHA

Postupy, které mohou pfi provadéni bez
nalezité péce vést k vdznym poskozenim
hadicového Cerpadla, okolniho prostoru
nebo Zivotniho prostredi.

A zdravi.
A

° Poznamky, navrhy a rady.

1

2.2 Uréené pouziti

Toto hadicové cerpadlo je navrzeno vyhradné pro
¢erpani vhodnych kapalin. Kazdé jiné nebo dalsi pouziti
neni v souladu s uréenym pouzitim.

Hoflavé kapaliny nejsou vhodnymi produkty pro ¢erpani
timto ¢erpadlem. Toto ¢erpadlo neni uréeno pro provoz
v potencialné vybusnych prostredich.

LUréené pouziti“, jak je uvedeno v normé EN 292-1, je
.. pouziti, pro které je technicky vyrobek uréen v
souladu se specifikacemi vyrobce, vcetné jeho
oznaceni v  prodejnim  prospektu”. V pfipadé
pochybnosti je to pouziti, které se zda byt jeho uréenym
pouzitim, soudé podle konstrukce, provedeni, funkce
daného produktu a jeho popisu v uzivatelské
dokumentaci.

Cerpadlo pouZivejte pouze pro vySe uvedené uréené
pouziti. Vyrobce nenese odpovédnost za Skody nebo
ujmy vyplyvajici z pouziti, které neni v souladu

10



Bezpecnost prace

s uréenym pouzitim. Pokud potfebujete zménit aplikaci
vaseho hadicového c&erpadla, kontaktujte nejprve
zastupce spole¢nosti Bredel.

2.3 Pouziti v potencialné vybusnych
atmosférach

Hlava Cerpadla a pohon, uvadéné v této pfirucce, lze
nakonfigurovat tak, aby byly vhodné pro pouZiti
v potencialné vybusné atmosfére. Toto ¢erpadlo splfiuje
pozadavky uvedené v evropské smérnici 94/9/ES
(Smérnice ATEX). Toto Cerpadlo patfi mezi: zafizeni
skupiny 11, kategorie 2 GD bck T5.

° Pouziti v prostfedi s nebezpecim vybuchu
1 vyZaduje zvlasStni konfiguraci jednotky

¢erpadla. Pokud chcete ¢erpadlo pouzivat
v prostiedi s nebezpec¢im vybuchu, obrat'te
se na zastupce spolecnosti Bredel.

Viz navod k pouziti ATEX spoleénosti Bredel, ktery se
dodéava s €erpadly s vySe uvedenou konfiguraci.

2.4 Soulad s EHEDG

V pfipadé pouziti vsuvek z nerezové oceli a fadného
vytvofeni spoji jsou spoje hadic hlavy cerpadla
popsané v tomto navodu v souladu s EHEDG. To se
tyk& pouze spoje mezi vsuvkou s hadici ¢erpadia.

VYSTRAHA
A V pfipadé nezbytnosti souladu, nese

odpovédnost za soulad spoje mezi
vsuvkou a sacim nebo vypoustécim
vedenim s EHEDG uzivatel.

Viz navod k pouziti ,Hadice NBR pro styk s potravinami”
dodavany s hadicemi F-NBR, kde najdete popis
fadného zapojeni hadic.

11
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25 Odpovédnost

Vyrobce nepfijima zadnou odpovédnost za Skody nebo
ublizeni na zdravi, zpdsobené nedodrzovanim
bezpecnostnich pfedpist a pokynl v této pfirucce, a
v dodané dokumentaci, nebo zpusobené nedbalosti
v pribéhu instalace, pouzivani, adrzby a oprav
hadicovych cerpadel, uvedenych na prvni strance.
V zavislosti na specifickych pracovnich podminkach
nebo na pouzitém pfisluSenstvi mohou platit doplfiujici
bezpecnostni pokyny.

Pokud jste pfi pouzivani vaSeho hadicového ¢erpadla
zjistili néjaké potencialni nebezpeéi, spojte se ihned se
zastupcem spolecnosti Bredel.

VYSTRAHA
A UZivatel tohoto hadicového Cerpadla je

piné odpovédny za dodrzovani mistnich
bezpecnostnich pfedpisu a smérnic. Pfi
pouzivani hadicového ¢erpadla dodrzujte
tyto bezpecnostni predpisy a smérnice.

2.6 Kvalifikace uzivatele

Instalaci, provoz a Gdrzbu tohoto hadicového ¢erpadla
sméji provadét pouze dobfe zasSkoleni a kvalifikovani
uzivatelé. Pfechodni pracovnici a osoby, které se teprve
zaSkoluji, sméji toto hadicové ¢erpadlo pouZzivat pouze
za dohledu dobfe zaSkolenych a kvalifikovanych
uzivatelu a na jejich odpovédnost.

2.7 Predpisy a pokyny

. Kazdy, kdo bude pracovat stimto hadicovym
Cerpadlem, musi znat obsah této pfirucky a
velmi peclivé dodrzovat tyto pokyny.

. Nikdy nemérite poradi provadénych operaci.

. Pfirucku méjte vzdy kdispozici v blizkosti
hadicového ¢erpadla.

12



Zaruéni podminky

3 Zaruéni podminky

Vyrobce poskytuje dvouletou zaruku na vSechny &asti
tohoto hadicového €erpadla. Znamena to, Ze vSechny
Casti budou opraveny nebo vyménény bezplatné,
s vyjimkou dili spotfebniho charakteru, jako jsou
hadice c¢erpadla, svorky hadice, kulickova lozZiska,
otérové krouzky, tésnéni a pryZové viozky nebo dily,
které byly pouZzity chybné nebo nespravné, bez ohledu
na to, zda byly nebo nebyly poSkozeny amysiné. Pokud
nejsou pouzity originalni dily znacky Watson-Marlow
Bredel B.V. (dale jen Bredel), zanikaji jakékoli naroky na
zéaruku.

PoSkozené dily odpovidajici pfislusnym zaruénim
podminkam je moZno vratit vyrobci. K témto dilim musi
byt pfiloZzen zcela vyplnény a podepsany bezpecénostni
formuldf, uvedeny na zadni strané této pfirucky.
Bezpecnostni formuldf musi byt umistén na vnéjSim
povrchu  pfepravni  bedny. Dily, které byly
kontaminovany nebo  zkorodovany  plsobenim
chemikalii nebo jinych latek, které mohou predstavovat
zdravotni riziko, musi byt pfed vracenim vyrobci
vycistény. Na bezpecénostnim formulafi musi byt dale
uvedeno, které distici postupy byly pouzity, a ze
zafizeni bylo dekontaminovéano. Tento bezpecnostni
formuldf je vyZzadovan i v prfipadé, Ze dily nebyly
pouZity.

Zaruky, domnéle poskytnuté kteroukoli osobou jménem
spole¢nosti Bredel, véetné zastupct spolecnosti Bredel,
jejimi dcefinymi spole¢nostmi nebo jejimi distributory,
které nebudou v souladu s podminkami této zaruky,
nebudou pro spole¢nost Bredel zavazné, nebudou-li
vyslovné pisemné schvéleny feditelem nebo
manazerem spole¢nosti Bredel.

13
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4 Popis
4.1 Identifikace vyrobku
4.1.1 Identifikace vyrobku

Hadicové cerpadlo muZe byt identifikovano podle
identifikaCnich Stitkd nebo nalepek na:

A: Hlava Cerpadla

B: Prevodovka

C: Elektricky motor

D: Hadice Cerpadla

E: Regulator frekvenci (doplnék)

4.1.2 Oznaceni €erpadla
Identifikacni  Stitek na  skfini
nasledujici udaje:

Cerpadla obsahuje

A: Typ Cerpadla, primér hadice a typ rotoru
(nizkotlaky nebo stfednétlaky)
B: Vyrobni &islo

C: Rok vyroby

4.1.3 Identifikace pfevodové skfiné

Identifika¢ni Stitek na prevodové skfini obsahuje
nasledujici udaje:

: Objednaci ¢islo

Vyrobni ¢&islo

Typové ¢islo

PFrevodovy pomér

Pocet ota€ek za minutu

moow2>

A B
| \

7
5
[APEX 18vwEm25H]
[Serial No:. % |

VeAR_— 71C€

Watson-Marlow Bredel B.V.
Sluisstraat 7-Delden-NL
www.bredel.com

T
(€
ON . Q)| O
[ —] nnrl [y D
Nt ;
D A E
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4.1.4 Identifikace elektrického motoru
Identifika¢ni Stitek na elektrickém motoru obsahuje
nasledujici udaje:

: Vyrobni &islo

Objednaci ¢islo

Napéti sité

Frekvence

Otacky

PFikon

Uginik

Proud

TITIOTIMOOW

4.1.5 Oznaéeni regulatoru frekvenci

Oznaceni pohonu s frekvenénim méni¢em Bredel
(VFD) Ize najit uvnitf pohonu VFD. Uvolnénim dvou
Sroubl sejméte kryt. Identifikani Stitek obsahuje
nasledovni Gdaje:

A: Objednaci ¢islo

B: Vyrobni &islo

4.1.6 Oznaceni hadice €erpadla

Identifikaéni Stitek na hadici Cerpadla obsahuje
nasledujici udaje:

: Typ Cerpadla

Kéd dilu

Vnitfni pramér

Druh materialu vnitfni viozky

Poznamky, v pfislusném pripadé

Maximalni povoleny pracovni tlak

Vyrobni kéd

GITmMoOOwm>

C

L/

ﬁlil ce

q v )
P O KO LU v P
S % Ch [ F
V_|Hz|min1 | kW _[COS A
 — o} o | o o |
 — )} o | o o |
|]I:H:IIZII:I [y —
D E F

I

]

LS serial number Bredel

W

Bredel article number

High precision
pump element
‘machined for
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Popis

Konstrukce €erpadla

4.2

Hadice Cerpadla

C:

Skfif Cerpadla
Podstavec

D:

E:

Prevodovka

F:

Elektricky motor

G:

Regulator frekvenci
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4.3 Provoz éerpadla

Srdce hlavy ¢erpadla se sklada ze specialné vyrobené
hadice ¢erpadla (A), ktera lezi vytvarovana proti vnitfku
skifingé Cerpadla (B). Konce hadice jsou pfipojeny k
sacim a vytlaGnym  potrubim  (C). Rotor
s namontovanymi lozisky (D) spolu se dvéma nedilnymi
Celnimi pfitlaénymi patkami (E), se nachéazi ve stfedu
hlavy ¢erpadla. Otaci se ve sméru hodinovych rucicek.

Ve fazi 1 stlaCuje dolni pfitlacna patka hadici ¢erpadla
pusobenim rotaéniho pohybu rotoru a protladuje tak
kapalinu hadici. Jakmile se pfitlacné patka posune déle,
hadice se, diky mechanickym vlastnostem pouzitého
materidlu a kapaliny, vraci do svého pGvodniho tvaru a
produkt je nasavan do hadice.

Ve fazi 2 je kapalina plGsobenim (nepferuSovaného)
otoéného pohybu rotoru nasavana pres hadici.

Ve fazi 3 stlaCuje hadici cerpadla druha nedilna
pfitlaéna patka. Diky nepretrzitému rotacnimu pohybu
rotoru je nasata dalSi ¢ast tekutiny a tekutina, ktera jiz
byla nasata, je stlaena patkou. Kdyz prvni patka
opousti hadici Cerpadla, druhd patka mezitim jiz
uzavrela hadici ¢erpadla, a tim je zamezeno zpétnému
toku tekutiny. Tato metoda vytlacovani kapaliny je
znama jako ,princip pozitivniho vytlacovani®.
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4.4 Hadice €erpadla

4.4.1 VSeobecné

A: VnéjSi protlaena vrstva je zhotovena z pFirodni
pryze

B: Dvé vrstvy zesilené nylonem

C: Protlacené vnitfni vyloZeni

Material vnitfniho vyloZeni hadice Cerpadla musi byt
chemicky odolny proti pfecerpavanym produktim. Ke
kazdému modelu Cerpadla jsou k dispozici rlizné typy
hadic. Zvolte nejvhodnéjsi typ pro vasi aplikaci.

Material vnitfniho vyloZeni hadice ¢erpadla uréuje typ
hadice. Kazdy typ hadice je oznacen specifickym
barevnym kodem.

Typ hadice Material Barevny kéd
NR Pfirodni pryz Fialovy
NBR Nitrilova pryz Zluty
F-NBR Nitrilova pryz Zluty
EPDM EPDM Cerveny
CSM CSM Modry
° Pro ziské&ni podrobnéjSich informaci o
1 (v:hemické a tepglné odqlnosti hadic
Cerpadel se spojte se zastupcem
spole¢nosti Bredel.

Hadice cerpadel znacky Bredel byly peclivé strojné

opracovany tak, aby byly tolerance tloustky stény

minimalni. Je velmi dllezité zajistit pfesné stlaceni

hadice Cerpadla, nebot’

d pokud je stlaceni pfrilis velké, vyvola se tim
nadmérné zatizeni Cerpadla a hadice ¢erpadla,
c0Z muze zkratit Zivotnost hadice Cerpadla a
lozisek,
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. je-li stlaceni pfilis malé, snizi se kapacita a
dojde ke zpétnému toku kapaliny. Zpétny tok
kapaliny snizuje Zivotnost hadice Cerpadla.

4.4.2 Nastaveni sily stlaceni hadice

Kompresni silu hadice €erpadla Ize nastavit instalaci
rotoru srGznou vzdalenosti mezi konci nedilnych
pfitlacnych patek. Rotor se vybira tak, aby se doséhlo
optimdlni Zivotnosti hadice €erpadla pro jeji zamySlené
pouziti. Kazda hadice (vnitfni primér 10, 15 nebo 20
mm) ma své vlastni nizkotlaké a stfednétlaké rotory. To
znamend, Ze k dispozici je Sest typl rotord. Jestlize
chcete zménit zplsob pouziti hadicového ¢erpadla
nebo rozmér hadice, obratte se na distributora
spole¢nosti Bredel.

Nizkotlaké a stfednétlaké rotory Ize rozpoznat podle
symbolu L (Low-pressure, nizkotlaké) (B) nebo M
(Medium-pressure, stfednétlaké) (A) v blizkosti otvoru
na rotoru.

4.4.3 Mazéaniachlazeni

Hlava cerpadla je plnéna origindlnim hadicovym
mazivem znacky Bredel. Toto mazivo maze a rozptyluje
teplo produkované pohybem pfitlacnych patek proti
hadici Cerpadla.

Toto mazivo ma potravinafskou kvalitu. Chemickou
kompatibilitu mazadla s ¢erpanou kapalinou je povinen
zajistit uzivatel. DalSi informace tykajici se poZadované
kvality a registrace NSF najdete v oddilu 11.1.4.

7
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Popis Bredel

Informace o poradi selhani hadic najdete v oddilu 7.5.

° O doporuceni tykajici se mazani pfi

1 provozu hadicového Cerpadla pfi rychlosti
nizsi nez 2 ot./min pozadejte svého

zéastupce spolec¢nosti Bredel.

4.5 Prevodovka

Typy hadicovych cerpadel, popsané v této pfirucce,
pouzivaji jednotky spirdlovych pfevodovek. Ostatni typy
prevodovek jsou k dispozici jako volitelné pfislusenstvi.
Prevodovky jsou opatfeny pfirubovym pfipojenim.
Specifikace naleznete v oddilu 11.2. Informace tykajici
se montdZze a udrzby naleznete v dokumentaci
dodavané s prevodovkou. V pfipadé pochybnosti se
poradte se zastupcem spoleénosti Bredel.

4.6 Elektricky motor

Standardni elektricky motor je zcela uzavreny tfifazovy
asynchronni motor. Pfipojeni elektrického motoru musi
odpovidat platnym mistnim predpisum. Informace
tykajici se montaze a udrzby naleznete v dokumentaci
dodavané s elektrickym motorem. V pfipadé
pochybnosti se poradte se zastupcem spole¢nosti
Bredel. Informace tykajici se montaze a pfipojeni
najdete v oddilu 5.3.4 a 6.1.
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4.7

Dostupné doplnky

Pro toto hadicové ¢erpadlo jsou k dispozici nasledujici
doplriky:

Plovakovy spina¢ horni hladiny (maziva)
Pocitadlo otacek

Stfednétlaky nebo nizkotlaky rotor (v zavislosti
na tlaku na vypoustéci strané)

Regulator frekvencit

TFi velikosti hadic

Pét typu hadic

Rlzné typy spoju hadic

Snekové pohony

Zvlastni konfigurace pro pouziti v prostfedi s
nebezpecim vybuchu

Viz téz dokumentace od dodavatele a oddil 11.4.
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Instalace
5 Instalace
51 Vybaleni

Postupujte podle pokynt na vybaleni na obalu, na
hadici, ¢erpadle, prevodovce a elektrickém motoru.

5.2 Kontrola

Zkontrolujte si, zda je dodavka spravna a zkontrolujte,
zda nedoSlo k jejimu poSkozeni béhem dopravy. PFi
vymeéneé dilt zkontrolujte, zda je dodavka spravna a zda
nebyly dily poSkozeny béhem prepravy. Viz oddil 4.1.1.
Jakékoli pfipadné poSkozeni okamzit¢é oznamte
zastupci spole¢nosti Bredel.

5.3 Podminky pro instalaci

5.3.1 Podminky okolniho prostredi

Ubezpelte se, Ze hadicové cerpadlo je umisténo
v prostoru, kde teplota okolniho prostfedi béhem jeho
provozu neklesa pod -20 °C a nestoupa nad +45 °C.

5.3.2 Ustaveni

e Materialy Cerpadla a ochrannych vrstev jsou
vhodné pro ustaveni ve vnitfnim prostfedi a
v chrdnéném venkovnim prostfedi. Za urcitych
podminek je Eerpadlo vhodné i pro ustaveni
v omezeném venkovnim prostfedi nebo ve
slané nebo agresivni atmosféfe. DalSi
informace vam poskytne zastupce spolecnosti

Bredel.

. Ubezpecte se, Ze povrch podlahy m& maximalni
sklon 10 mm na jeden metr.

d Ubezpecte se, Ze kolem Cerpadla je postacujici

volny prostor pro provadéni nutné udrzby.
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Instalace

533

Ubezpecte se, Ze mistnost je dostatecné
vétrana, aby mohlo byt rozptylovano teplo, které
vznika pfi ¢innosti Cerpadla a pohonu.
Zachovejte ur€itou vzdalenost mezi ventilacnim
krytem elektrického motoru a sténou, aby byl
umoznén pfistup chladiciho vzduchu.

Potrubi

Pfi urCeni a pfipojeni saciho a vytlaéného potrubi
zvazte nasledujici hlediska:

Doporuéujeme, aby velikost otvoru saciho a
vytlaéného potrubi byla vétSi, nez je velikost
otvoru hadice cerpadla. Pro ziskani dalSich
informaci se spojte se zastupcem spole¢nosti
Bredel.

U wvytlatného potrubi omezte ostré ohyby.
Ubezpecte se, Ze polomér pfipadného ohnuti je
co nejvétSi. Pouzivejte Y propojky misto T
propojek.

V sacim a vytlatném potrubi se doporucuje
pouZivat minimalné tfi Ctvrtiny (3/4) délky
hadice jako ohebnou hadici. Zamezi to potfebé
odstranit pfipojovaci potrubi pfi vyméné hadice
Cerpadla.

PFivodni a vypoustéci potrubi se snaZte udrZzet
co nejkratSi a co nejrovnéjsi.

Zvolte spravné montdzni dily pro ohebné
hadice a ubezpeéte se, Ze instalace je
dimenzovéana pro projektovany tlak systému.
NepfekraCujte maximalni  pracovni  tlak
hadicového cCerpadla. Viz oddil 11.1.1. V
nezbytném pfipadé namontujte pojistovaci
ventil.

VYSTRAHA
A Na vypoustéci strané uvaZujte

s maximalnim povolenym pracovnim
tlakem. Pfekroeni maximélniho
pracovniho tlaku mize vést k vaznému
poskozeni Cerpadla.
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Instalace

. Ubezpecdte se, Ze nejsou prekro¢eny maximalni
sily na pfirubach. Povolend zatizeni jsou
uvedena v nasledujici tabulce:

Maximalni povolené zatizeni [N] na pFipojkach
cerpadla
Sila APEX10, 15, 20
F1 600
F2 120
F3 300

5.3.4 Motor

Pfipojeni elektrického motoru musi odpovidat platnym
mistnim predpisim. Tepelné pojistné zafizeni musi
snizit riziko pretizeni motoru. Pro pfipojeni termistoru
PTC (jsou-li instalovany) musi byt pouZzito specialni
termistorové relé. Mate-li pochybnosti, poZadejte
zastupce spole¢nosti Bredel o radu. Specifikace
naleznete v oddilu 11.3.

Informace tykajici se pfipojeni motoru k sitovému
napajeni naleznete v dokumentaci dodavané s
elektrickym motorem.

5.3.5 Regulator frekvenci

VYSTRAHA
A Regulator frekvenci, ktery neni vybaven

manualnim ovladanim, muze spustit
Cerpadlo automaticky, jakmile je pfivedeno
napajeci napéti.
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Instalace

Pokud je hadicové cerpadlo vybaveno regulatorem
frekvenci, zvazte nasledujici body:

5.4

Pfijméte opatfeni, aby motor nemohl sam
automaticky znova nastartovat po
neplanovaném zastaveni.

V pfipadé vypadku napéjeciho napéti nebo
mechanické poruchy, regulator frekvenci
zastavi motor. Po odstranéni pficiny poruchy
muze motor automaticky nastartovat.
Automatické restartovani maze byt nebezpecéné
pro nékteré instalace ¢erpadel.

VSechny Fidici kabely, nachazejici se mimo
skfinku, musi byt stinény a musi mit pFicny
prifez v rozmezi 0,22 mm?2 a 1 mm2. Stinéni
musi byt pfipojeno na zem na obou koncich. V
pfipadé pochybnosti se poradte se zastupcem
spole¢nosti Bredel.

Zvedani a premistovéani €erpadla

Kzvedani a presunu télesa cerpadla je opéra
hadicového Cerpadla vybavena zvedacim okem (A).

Kompletni hadicové cerpadlo, to je hlava Cerpadla,
prfevodovka a elektricky motor, musi byt zdvihano
pomoci zvedaciho oka plus dopliikové opéry pouzitim
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vhodné dimenzovanych popruhli nebo zvedacich
smycek (A). Informace tykajici se hmotnosti naleznete v
oddilu 11.1.5.

VYSTRAHA
A Je-li nutné dané cerpadlo zvednout,

zajistéte, aby byly dodrzeny vSechny
standardni postupy pfi zvedani a aby
zvedani provadél pouze kvalifikovany
personal.

55 Umisténi ¢erpadla

Umistéte cerpadlo na vodorovnou plochu. Pro
pfipevnéni ¢erpadla k povrchu podlazi pouzijte vhodné
kotevni svorniky.
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Uvedeni do provozu

6 Uvedeni do provozu

6.1 Pripravné operace

A\

VYSTRAHA

Regulator frekvenci, ktery neni vybaven
manualnim ovladanim, muze spustit
Cerpadlo automaticky, jakmile je pfivedeno
napajeci napéti.

A\

VYSTRAHA

Pred provadénim jakychkoli praci nejprve
odpojte a uzamknéte napéjeni pro pohon
Cerpadla.

V pfipadé, Ze je motor vybaven
regulatorem frekvenci a mé jednofazové
napéjeni, pockejte dvé minuty na vybiti
kondenzator(.

1. Pfipojte elektricky motor, a pokud je pouzit, i
regulator frekvenci, v souladu s pouzitelnymi
mistnimi nafizenimi a predpisy. Viz oddil 5.3.4
a5.3.5. Prace na elektrické instalaci svérte
vyhradné kvalifikovanym pracovnikam.

Ubezpecte se, ze hladina maziva je v

kontrolnim prahleditku nad ryskou minimalni
hladiny. V pfipadé potfeby otvorem zatky
odvzdusniovace doplite originalni hadicové
mazivo znacky Bredel. Viz také oddil 8.4.
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Uvedeni do provozu Bredel

6.2 Uvedeni do provozu
1. Pfipojte rozvodné potrubi.

2. Ubezpecte se, Ze vsystému nejsou Zadné
prekazky, jako napf. uzaviené ventily.

3. Zapnéte hadicové cerpadlo.
4, Zkontrolujte smér otaceni rotoru.
5. Zkontrolujte vykon hadicového ¢erpadla. Pokud

se kapacita liSi od vaSi specifikace, postupujte
podle pokynt v kapitole 10 nebo se poradte se
zastupcem spolecnosti Bredel.

6. Je-li instalovan regulator frekvenci, zkontrolujte
rozsah vykonu. Jakékoli odchylky posudte
podle dokumentace dodavatele.

7. Zkontrolujte hadicové ¢erpadlo podle bodl 2 az
4 v tabulce udrzby v oddilu 8.2.
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Provoz

7 Provoz
7.1 Teplota

Cerpadlo se b&hem normalniho provozu zahfiva. Teplo
vznika v misté styku pfitlaéné patky a hadice. Teplo je
odvaddéno mazivem do skfiné a krytu cerpadla.
Dusledkem je teplota vysSi nez okolni teplota.

VYSTRAHA
A Nedotykejte se skfiné a krytu ¢erpadla pfi

vysokém tlaku a vysokych provoznich
otackach.

7.2 Jmenovity vykon

Za danych provoznich podminek c&erpadlo vyzaduje
urcity vykon elektrického motoru. Pfevodovka a motor
musi tento vykon pfenést pfi danych otackach.
Informace o stanoveni poZadovaného vykonu najdete v
oddilu 7.3.

VYSTRAHA
A PretiZzeni motoru vede k jeho vaznému

poskozeni. Neprekracujte maximalni
jmenovity vykon motoru.

VYSTRAHA
A Pretizeni pfevodovky vede ke zvySenému

opotifebeni ozubeni a ke zkraceni
Zivotnosti loZisek. Disledkem je vazné
poskozeni prevodovky. Neprekracujte
maximalni jmenovity vykon pfevodovky.
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7.3 Grafy vykonu

V grafech vykonu najdete uzite¢né provozni informace,
v jejichz ramci se v diagramech rychlosti-vykonu
zobrazuji kfivky vypousténi tlaku.

| pfi vypoustécim tlaku O kPa se na spusténi rotace
gerpadla vyZaduje urgity togivy moment. Cerpadio a
hadice jsou navrzeny pro zvladani vypoustéciho tlaku
az 800 kPa. Trojuhelnikova oblast mezi OkPa a 800kPa
vedenimi  popisuje  povolenou oblast vykonu.
VlyZadované provozni body se musi nachazet v této
oblasti.

Ve sméru vysSich rychlosti a vykona je provoz ¢erpadla
omezen vznikajicim teplem, teplotou produktu a
teplotou prostfedi. Vedeni teploty produktu rozliSuji
oblasti souvislého provozu a pferuSovaného provozu v
grafech. Grafy plati pro maximalni teploty prostfedi
40 °C.

Pokud je provoz pro aplikaci stanoven v pferuSovaném
provozu, ponechte ¢erpadlo po tfech hodinach provozu
po dobu nejméné jedné hodiny v klidu a vychladnout.
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Bredel Provoz

7.3.1 Vykonovy graf APEX10:

Required Motor Power [kW]

0.50
0.45 7
D,
0.40 QQR / > >\ Product
Intermittent Duty ® ® = “Q\B?’ temperature
0.35 Q £ & Q)
0.30 7 40
y 50

0.25 60

2 ;
0.20 V / 80
0.15 7 7//
0.10 //A

Continuous Duty 100 kPa =1 bar
0.05 I
0.00 ‘ ‘
0 20 40 60 80 100 120 140
0 55 110 165 220 275 330 385

Pump Speed [rpm]
Capacity [L/h]

7.3.2 Vykonovy graf APEX15:

Required Motor Power [kW]
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7.3.3 Vykonovy graf APEX20:

Required Motor Power [kW]
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7.4 Chod na sucho

Chod na sucho je provozni rezim Cerpadla, kdy jim
neprotéka zadna kapalina. Peristalticka ¢erpadla Bredel
jsou velmi vhodna pro provoz na sucho.

Chod na sucho zvySuje tepelné zatizeni hadice
Cerpadla, protoze ¢ast vnitfniho tepla vznikajici pfi
opakovaném stlacovani hadice je zpravidla odvadéna
proudici procesni kapalinou. Proto chod na sucho
zvySuje opotiebeni hadice. Tepelné zatizeni zavisi na
provoznich otaCkach Cerpadla, rozméru hadice (10, 15
a 20 mm) a také na typu rotoru (nizkotlaky nebo
stfednétlaky). Aby nadmérné opotifebeni bylo co
nejmensi, doporu¢ujeme zkratit dobu chodu cerpadla
na sucho na minimum.

32



Provoz

7.5 Protrzeni hadice

Pri¢ina protrzeni hadice

Hadice peristaltického cerpadla musi vydrzet velky
pocet zatéZzovych cykld znacné velikosti. Opakované
zatézovaci cykly znehodnoti hadici a pfipadné zapficini
jeji protrzeni.

Dusledek protrzeni hadice
Dlsledkem protrzeni hadice je pfimy styk mezi
mazivem Cerpadla a ¢erpanou tekutinou.

Dusledky protrzeni hadice

Zpravidla nevznikne nebezpe€na situace, protoze
originalni  hadicové mazivo Bredel je neSkodné
(schvéaleno agenturou FDA — United States Food and
Drug Administration). Nicméné existuje vyjimka v
pfipadé Eerpani silného oxida¢niho ¢inidla nebo silné
kyseliny.

Informace o chemické kompatibilit¢ najdete v
oddilu 11.1.4.

e Nebezpecné situace

VYSTRAHA
A Zabrarite pfimému styku silného

oxidac¢niho ¢inidla nebo silné kyseliny s
originalnim hadicovym mazivem Bredel.
Mohou nastat nezadouci chemické reakce.
Abyste predesli nebezpeénym situacim,
pouzijte alternativni mazivo. Dalsi
informace vam poskytne zastupce

spole¢nosti Bredel.
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Neplanovany prostoj

Vysledkem protrzeni hadice je neplanovany
prostoj, protoze pred montazi nové hadice
musite vygistit Cerpadlo.

Hadici pravidelné vyménujte, abyste
predesli jejimu protrZzeni a vzniku
neplanovaného prostoje. Zivotnost hadice
zavisi na provoznich podminkach,
procesni kapaliné a materialu hadice.
Koncovy uZivatel si toho musi byt védom a
urci Cetnost preventivni vymény hadice.
DalSi informace vdm poskytne zastupce
spole¢nosti Bredel.

Unik velkého mnoZstvi produktu

Je-li tlak v procesnim potrubi (nadrzi) vyssi nez
tlak ve skfini ¢erpadla (okolni tlak), procesni
kapalina mGze vniknout do skfiné cerpadia.
Neni-li procesni potrubi osazeno zpétnym
ventilem, mize zna¢né mnozstvi kapaliny
proudit z nadrze do skfiné Cerpadla a vytékat
odvzduSrniovaéem na podlahu. Dusledkem je
velky unik produktu z ¢erpadla. Doporuéujeme
ochranu proti zpétnému toku. Takova ochrana
neni soucasti dodavky.
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7.6 Unik kapaliny

Cerpadlo APEX vyuZiva ke stlageni hadice mazany
rotor. To znamena@, Ze hlava ¢erpadla musi byt béhem
provozu naplnéna dostateénym mnoZstvim maziva.
Toto mazivo je zadrZzovano ve skfini Cerpadla pod
prednim krytem a dynamickym tésnénim vzadu.
Pfevodovka je naplnéna pfislusSnym mazivem.

Tésnéni mdze byt poSkozeno béznym opotfebenim.
Poskozeni vS§ak muZze byt znaéné urychleno, jestlize se
tésnéni dostane do styku se znecisténym mazivem.
Velmi doporuéujeme, abyste skfifi ¢erpadla po protrzeni
hadice dukladné vycistili a pravidelné vyménovali
mazivo.

Hlava ¢erpadla a pfevodovka jsou spojeny pfimo. Hlava
Cerpadla zahrnuje specialni feSeni, které usnadriuje
v€asné zjisténi poSkozeného tésnéni Cerpadla nebo
prevodovky.

Jedné se o zonu detekce netésnosti. Viditelné kapky
maziva na zadni strané cCerpadla signalizuji
pravdépodobné selhani tésnéni. Aby nedoSlo k
naslednym Skodam, je nutné cerpadlo zastavit a
zkontrolovat hladiny maziva v hlavé cerpadla a
prevodovky. PoSkozené tésnéni je tfeba vymeénit.

° Pravidelné kontrolujte, zda z ¢erpadla
1 neunika kapalina.

VYSTRAHA
A Riziko Urazu v dusledku padu! Smés

procesni kapaliny a maziva unikajici z

Cerpadla maze zplsobit kluzkou podlahu.
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Udrzba

8 Udrzba

8.1 VSeobecné

VYSTRAHA
A Pred provadénim jakychkoli praci nejprve

odpojte a uzamknéte napajeni pro pohon
Cerpadla.

V pfipadé, zZe je motor vybaven
regulatorem frekvenci a ma jednofazové
napajeni, pockejte dvé minuty na vybiti
kondenzétor(.

VYSTRAHA
A Je-li silnoproudy kabel pfipojen k motoru,

neodstranujte kryt Cerpadla. Je-li kryt
Cerpadla demontovan, nepfipojujte

silnoproudy kabel k motoru.

Pfi (drzbé hadicového cCerpadla pouzivejte pouze
origindlni dily znacky Bredel. Spole¢nost Bredel
nemuze zaruCovat spravnou funkci a ani rucit za
nasledné Skody, které vzniknout v dasledku pouziti
neoriginalnich Bredel komponent(. DalSi informace
najdete také v kapitole 2 a 3.

Zkontrolujte si, zda je dodavka originalnich dila spravna
a zda nedoslo k jejimu poskozeni béhem dopravy. V
pfipadé posSkozeni dild se obratte na zastupce
spole¢nost Bredel.

° Pfed montazi vzdy zkontrolujte stav

1 dodanych dilt. Nemontujte poSkozené dily.
V pfipadé pochybnosti kontaktujte

zastupce spole¢nosti Bredel.
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8.2 Udrzba a pravidelné kontroly
Nasledujici tabulka ukazuje Udrzbu a pravidelné
kontroly, které je nutno provadét na hadicovém
Cerpadle, aby se zajistila optimalni bezpeénost, provoz
a Zivotnost Cerpadla.
Bod Akce Provadi se Poznamka
1 Kontrola hladiny maziva | Pfed spusténim Ubezpecdte se, ze v
Cerpadlaav kontrolnim prihleditku je
naplanovanych hladina maziva nad
intervalech béhem ryskou minimalni
provozu. hladiny.
V pfipadé potfeby
mazivo doplite. Viz také
oddil 8.4.
2 Kontrola hlavy ¢erpadla | Pfed spuSténim Viz oddil 10.
na mozné Uniky maziva |cCerpadlaav
kolem krytu, drzakd a v | naplanovanych
zadni ¢asti hlavy intervalech béhem
Cerpadla provozu.
3 Kontrola pfevodovky na | Pfed spuSténim V pfipadé zjisténi
pfipadné netésnosti Cerpadla av netésnosti se poradte s
naplanovanych vasim zastupcem
intervalech béhem spolec¢nosti Bredel.
provozu.
4 Kontrola ¢erpadla na V naplanovanych Viz oddil 10.
pfipadné teplotni vykyvy |intervalech béhem
a neobvyklé zvuky provozu.
5 Kontrola rotoru Pfi vyméné hadice Viz oddil 8.5.
s nedilnymi pfitla¢nymi | Cerpadla.
patkami na nadmérné
opotfebeni
6 Vygisténi vnittku hadice | Cist&ni systému nebo Viz oddil 8.3.
Cerpadla. vymeéna produktu
7 Vyména hadice ¢erpadla | Preventivni, to znamend | Viz oddil 8.5.

po 75 % zivotnosti
hadice u prvni hadice.
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Bod Akce Provadi se Poznamka
8 Vyména maziva Po kazdé druhé vymeéné | Viz oddil 8.4
hadice nebo po 5 000
provoznich hodinach (co
nastane dfive) a po
prasknuti hadice
9 Vyména tésniciho V pfipadé potreby. Viz oddil 8.6.1.
krouzku
10 |Vyména rotoru Opotiebeni na
s nedilnymi pfitlanymi | pracovnim povrchu
patkami hadice Cerpadla a/nebo
tésnicim krouzku.
11 | Vymeéna loziska V pfipadé potfeby. Viz oddil 8.6.1.
8.3  Cisténf hadice éerpadla

Vnitfek hadice ¢erpadla je mozno snadno vy istit tak,
Ze nechate cerpadlo precerpavat ¢Cistou vodu. Pokud
budete do této vody pfidavat néjaky Ccistici prostfedek,
provérte, zda je material vyloZzeni hadice odolny proti
tomuto prostfedku. Také zkontrolujte, zda je hadice
Cerpadla schopna pfi ¢iSténi odolat teploté. K dispozici
jsou také specidlni gistici kulicky. DalSi informace vam
poskytne zastupce spole¢nosti Bredel.

8.4

Vyména maziva

Umistéte nadobku (A) pod vypoustéci zatku,
Cerpadla.
vypoustéci zatku (B). Vypustte mazivo ze
skfiné Cerpadla do nadobky. Vypoustéci zatku
umistéte zpét a utahnéte.

umisténou v  krytu

Odstrarite
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2. Skfin Cerpadla mize byt naplnéna mazivem
pres odvzduSiiovaé (A) na krytu. Pro tento Gcel
sejméte krytku odvzduShovace (B) a nasadte
do né&j nalevku (C). Pfes nélevku doplite
mazivo do skfiné ¢erpadla.

3. Mazivo doplfiujte, az je hladina maziva nad
ryskou v kontrolnim prihleditku.  Krytku
odvzdusnovace umistéte zpét.

° Potfebné mnozstvi maziva zjistite v
1 oddilu 11.1.4.

8.5 Vymeéna hadice €erpadla

8.5.1 Demontéaz hadice €erpadla

1. Izolujte ¢erpadlo od elektrického napéjeni.

2. Uzavfete vSechny uzaviraci ventily v sacim a
vytlaéném potrubi, aby se minimalizovaly ztraty
produktu.

3. Polozte nadobku (A) pod vypoustéci zatku,

umisténou ve spodni &asti Cerpadla. Nadobka
musi byt dostatecné velika, aby se do ni veslo
mazivo ze skfiné cCerpadla, které mulze byt
zneciSténo Cerpanou kapalinou. Odstrante
vypoustéci zatku (B). Zachytnéte mazivo ze
skFiné ¢erpadla do nadobky. Zkontrolujte, zda je
odvzduSfiova¢ namontovany na krytu volny.
VypousStéci zatku umistéte zpét a utahnéte.
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Udrzba Bredel

4. Odpojte saci a vytlacné potrubi.

(./

B‘j ﬁ
5. Uvolnénim pfidrzného Sroubu (B) uvolnéte
svorku hadice (A), a to jak u vstupniho, tak i u
vystupniho otvoru.

6. Uvolnéte Srouby (A) drzaku (B) a vySroubuijte je.

7. Stédhnéte z hadice drzdk a svorku hadice. Poté
vytahnéte pryzovou viozku (C).
Provedte kroky 6 az 7 pro vstupni i vystupni
otvory.

8. Zapnéte elektrické napajeni.

9. Kratkodobym zapinanim a vypinanim hnaciho
motoru postupné vytahujte hadici (A) z komory
Cerpadla.

VYSTRAHA
A Béhem zapinani a vypinani hnaciho

motoru:

- Nestljte pfed otvory ¢erpadla.

- NesnaZzte se hadici vyrovnavat
rukou.
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8.5.2 Vycisténi hlavy €erpadla

1. Izolujte ¢erpadlo od elektrického napéjeni.
2. Uvolnénim Sroubl (A) sejméte kryt (B).
3. Zkontrolujte tésnéni krytu (C) a v pfipadé

potfeby jej vymeérite.

4. Proplachnéte hlavu cerpadla Gistou vodou a
odstrante vSechny zbytky nedistot. Vycistéte
kapsy ve skfini ¢erpadla. Ubezpecte se, Ze v
hlavé cerpadla nezuistala po proplachovani
Zadnéa voda.

5. Zkontrolujte rotor na opotfebeni nebo
poskozeni a v pfipadé potfeby ho vymérite. Viz
také harmonogram Gdrzby v oddilu 8.2.

VYSTRAHA
A Pokud je rotor opotfebovan, kleséa pfitlatna

sila hadice. Je-li pfitlacna sila pfilis mala,
dochézi k poklesu vykonu Cerpadla v
dasledku zpétného toku precerpavané
kapaliny.

Zpétny tok kapaliny vede ke zkraceni
Zivotnosti hadice ¢erpadla.

6. Vratte kryt na své misto a pFidrzné Srouby
utahnéte spravnym krouticim momentem. Viz
oddil 11.1.6.

7. Zapnéte elektrické napajeni ¢erpadia.
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8.5.3 Montaz hadice €erpadla

1. Vycistéte vnéjsi povrch (nové) hadice Cerpadla
a plné ji namazte originainim hadicovym
mazivem Bredel.

2. Do jednoho z otvort zatlacte hadici Cerpadla
(A).

3. Spustte motor, aby rotor zatéhl hadici do skfiné

Cerpadla. Jakmile z kazdého otvoru skfiné
Cerpadla bude vy€nivat stejné dlouhd cast
hadice, zastavte motor.

VYSTRAHA
A Béhem zapinani a vypinani hnaciho

motoru:

- Nest(jte pfed otvory Cerpadla.

- NesnaZte se hadici vyrovnavat
rukou.

Zkontrolujte, zda pryzové vlozky (A) nejsou
zdeformovany nebo poSkozeny a v pfipadé
potfeby je vyménite.

Zkontrolujte, zda svorky hadice (B) nejsou
poskozeny a v pfipadé potfeby je vymérnite.

Nejprve zkompletujte vstupni otvor.

Nasunte pryzovou vlozku (D) na hadici.
Nasunte drzak (A) spolu se svorkou hadice (B)
na hadici. Zarovnejte otvory v drzéku s otvory
v pfedni ¢asti otvoru. Nasadte dva Srouby (C) a
dotdhnéte je. Ubezpedte se, Ze jsou Srouby
utaZzeny spravnym krouticim momentem. Viz
oddil 11.1.6.
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7.

10.

11.

8.6

8.6.1

Natocte rotor tak, aby byla hadice (A) pevné
pfitlacena proti drzaku (B). A A

Umistéte svorku hadice pfesné do drazky v
pryzové vlozce. Utahnéte Sroub (B) svorky B‘ﬁ
hadice (A). Ubezpedéte se, Ze Sroub je utazen
spravnym krouticim momentem. Viz
oddil 11.1.6.

/
Ag
Nyni stejnym zpusobem zkompletujte druhy %
otvor.

Hlava Cerpadla je plnéna originalnim hadicovym
mazivem znacky Bredel. Viz oddil 8.4.

Pfipojte saci a vytlacné potrubi.
Vymeéna nahradnich dila

Vymeéna rotoru, lozisek a tésniciho krouzku
Sundejte hadici. Viz oddil 8.5.1.

Izolujte Cerpadlo od elektrického napajeni.

Uvolnénim pfidrznych Sroubl (A) sejméte kryt

(B).

Zkontrolujte té&snéni krytu (C) a v pfipadé
potieby jej vymérite.
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10.

Umistéte hadicové cerpadlo na bloky, na
pfisluSnou stranu, jak je znazornéno.
Zkontrolujte, zda prostor mezi bloky je
dostate¢ny pro spusténi rotoru.

OdSroubujte matice (B) a sejméte podlozky (C)
a pohon cerpadla (A).

Nasadte plastovy nebo dfevény hnaci ¢ep (A)
do rotoru.

Pevné udefte kladivem na hnaci ¢&ep
k odstranéni rotoru.

Hadicové Cerpadlo postavte svisle na podpéru.

Pomoci vhodného néastroje sejméte rozpérny
pojistny krouzek (A).
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11.

12.

13.

14.

Pomoci spravného nastroje vyjméte loziska (A),
sejméte distanéni krouzek (B) a pfidrzny
krouzek (C). Ocistéte stfedovou hlavu.

Sejméte tésnici krouzek (A). Potrubi vycistéte a
odmastéte. Otvory ve skfini ¢erpadla Ize pouzit
k vytazeni starého tésnéni.

Vhodnym montdznim postupem osadte novy
tésnici krouzek (A). Tésnici krouzek musi byt
osazen ve spravné poloze (B). Ujistéte se, ze
nechrdnénou stranou sméfuje ke krytu
Cerpadla.

Jemné naolejujte vnitini krouzek (nového)
loZziska a sedlo na stfedové hlavé. Zpétné
zasadte loZiska a krouZzky.

Loziska se montuji na stfedovou hlavu
s mirnym nehybnym ulozenim. Pouzijte vhodny
pfitlaény nastroj pro natlaceni lozisek na
stfedovou hlavu.
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15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.

22.

Nasadte rozpérny pojistny krouzek (A).

Namontujte rotor (A). Rotor se montuje do
lozisek s volnym ulozenim. Pritlate rotor na
stfedovou hlavu, dokud nezaklapne za pfidrzny
krouzek.

Umistéte hadicové ¢erpadlo na dva bloky, na
pfisluSnou stranu, jak je znazornéno.

Nasadte na pohon Cerpadla (A) matice (B) a
podlozky (C). Ujistéte se, Ze spojka a rotor jsou
spravné orientovany tak, aby jeden do druhého
zapadly. Utdhnéte Srouby specifikovanou
hodnotou krouticiho momentu. Viz oddil 11.1.6.

Hadicové Cerpadlo postavte svisle na podpéru.

Namontujte zpét kryt (B). Ujistéte se, ze osm
Sroubl (A) je nasazeno zpét a Ze jsou utazeny
ve spravném poradi, vzdy dva Ghlopfi¢né proti
sobé. Viz oddil 11.1.6.

Zapnéte elektrické napéjeni ¢erpadla.

Namontujte (novou) hadici ¢&erpadla. Viz
oddil 8.5.3.
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8.7

Montézni dopliky

8.7.1 Namontovéani plovédkového spinaée horni

1.

2.

hladiny
Odmontujte standardni odvzduSfiova¢ (A) na
krytu hlavy Cerpadla.

Namontuje odvzdusfiova¢ (A) s plovakovym
spinac¢em horni hladiny.

Plovakovy spina¢ horni hladiny pFipojte k
pomocnému silovému obvodu PVC kabelem o
délce 1,5 m (2 x 0,34 mm?). Mé&jte na paméti, ze
elektricky kontakt plovakového spinace je
normalné sepnut (NC). V této poloze je kole¢ko
nahofe. Je-li hladina maziva (pfiliS) vysoko,
dojde k rozepnuti tohoto kontaktu.

Specifikace

NC

Napéti: Max. 230 V AC/DC
Proud: Max. 2 A
Ptikon: Max. 40 VA

*

Pro pouziti v nevybuSné atmosfére.
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Tam, kde je plovakovy spina¢ uréen k
vypnuti zafizeni musi byt provoz nastaven
tak, aby se funkce vypnuti zablokovala a
zafizeni nemohlo byt uvedeno znovu do
provozu bez resetovani. Zkontrolujte, zda
je plovéakovy spina¢ namontovan s
oznacenim NC nahore.

8.7.2
1.

Vymeéna pocitadla otacek

Pomalu otacejte rotorem, az je pfitlacna patka
zietelné vidét v kontrolnim  prahleditku.
Pritlatna patka ted sméfuje k poloze ¢idla.

Odstrarite mazivo. Viz 8.4.

Uvolnénim pfidrznych Sroubd (A) sejméte kryt

(B).

Demontujte matici (A) a ptvodni ¢idlo (B).
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5.

10.

11.

Na nové ¢idlo (C) osadte matici (B) a tésnici
krouzek (A).

Zasurite ¢idlo (C) do skiiné ¢erpadia.

Utahnéte matice tak, aby vzdalenost (X) mezi
¢idlem a rotorem byla v rozsahu 0,75 mm az
1,25 mm.

Zkontrolujte spravnou funkci pocitadla otacek:
1 Cidlo je schopno vysilat signaly.
2 Rotor se musi pohybovat volné.

Namontujte zpét kryt (B). Ujistéte se, Zze osm
Sroubl (A) je nasazeno zpét a Ze jsou utazeny
ve spravném poradi, vzdy dva Uhlopfi¢né proti
sobé. Viz oddil 11.1.6.

Naplrite ¢erpaci hadici mazivem. Viz 8.4.

Pfipojte ¢idlo 2 m dlouhym PVC kabelem (3 x
0,34 mm?). Postupujte podle schéma zapojeni
uvedeného vpravo.

Specifikace

Napéti

10..30v DC

Proud

Max. 200 mA

*

Pro pouziti v nevybusné atmosfére.
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9 Uskladnéni
9.1 Hadicové ¢erpadlo

d Hadicové cerpadlo a jeho ¢&asti skladujte
v suchém prostoru. Ujistéte se, Ze hadicové
Cerpadlo a Casti Cerpadla nejsou vystaveny

teplotam nizSim neZ -40 °C nebo vySSim nez

+70 °C.
d Zakryjte otvory vtokového a vytokového kanalu.
d U neoSetfenych dil zamezte tvorbé koroze.

Pro tento Ucel pouZijte spravné ochranné nebo
balici prostfedky.

d Po dlouhé dobé nepouzivani nebo skladovani
muZe statické zatiZeni hadice ¢erpadla zpusobit
jeji trvalou deformaci, coz by vedlo ke zkraceni
Zivotnosti hadice cerpadla. Aby se tomu
zabranilo, demontujte hadici ¢erpadla, kdyz se
¢erpadlo nebude pouzivat déle neZz mésic.

9.2 Hadice €erpadla

e Hadici Cerpadla skladujte v chladné a tmavé
mistnosti. Po dvou letech skladovani bude
material hadice postupné starnout, coZ povede
ke snizZeni zivotnosti hadice.
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10

Odstranovani zavad

VYSTRAHA

A\

Pred provadénim jakychkoli praci nejprve odpojte a uzamknéte napajeni
pro pohon &erpadla.
V pripadé, zZe je motor vybaven regulatorem frekvenci a ma jednofazové
napajeni, pockejte dvé minuty na vybiti kondenzatoru.

Pokud hadicové ¢erpadlo nefunguje (spravné), nahlédnéte do nasledujiciho prehledu
zavad a oveéfte si, zda muzete danou zavadu opravit sami. Pokud ne, kontaktujte

zastupce spole¢nosti Bredel.

Problém

MozZna pfiéina

Oprava

Nelze uvést do provozu.

Zadné napéti.

Zkontrolujte, zda je
zapnuty sitovy vypinac.

ZKkontrolujte, zda je na
Cerpadlo pfivedeno
napajeci napéti.

Zabrzdény rotor.

Provéfte, zda Cerpadlo
neni zabrzdéno pouzitim
nespravného fitinku
hadice.

Zkontrolujte nastaveni
pohonu s frekvenénim
méni¢em (VFD), je-li
instalovan.

Byl aktivovan monitorovaci
systém hladiny maziva.

Oveéite, zda je pricinou
zabrzdéni ¢erpadla
skute¢né monitorovaci
systém hladiny maziva.
Zkontrolujte funkénost
monitorovaciho systému
hladiny maziva a
zkontrolujte hladinu
maziva.
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Problém

Mozna pri¢ina

Oprava

Vysoka teplota €erpadla.

Bylo pouzité nestandardni
hadicové mazivo.

Otazku spravného maziva
konzultujte se zastupcem
spole¢nosti Bredel.

Nizka hladina maziva.

Pridejte originalni hadicové
mazivo znacky Bredel.
Pozadované mnozstvi
maziva zjistite v

oddilu 11.1.4.

Teplota tekutiny je pfilis
Vysoka.

Otazku maximalniho
teplotniho rozsahu tekutiny
konzultujte se zastupcem
spole¢nosti Bredel.

Vnitfni tfeni na hadici
zplsobené ucpanym nebo
nedostacéujicim sanim.

Ovérte, zda nenf
zablokovano potrubi/
ventily. Zajistéte, aby saci
potrubi bylo co nejkratsi a
mélo dostate¢né velky
pramer.

Vysoké otacky cerpadia.

Snizte otacky Cerpadla na
minimum. Otazku
optimalnich otacek
Cerpadla konzultujte se
zastupcem spolecnosti
Bredel.
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Problém

Mozna pfFi¢ina

Oprava

Nizka vykonnost

cerpadla/ nizky tlak.

Uzaviraci ventil v sacim
potrubi je (Castecné)
uzavren.

Uzaviraci ventil piné
otevrete.

Praskla nebo zna¢né
opotfebena hadice.

Vymérnite hadici. Viz
oddil 8.5.

(Céste&né) ucpani saciho
potrubi nebo pfilis malé
mnozstvi tekutiny na saci
strané.

Zajistéte odstranéni
prek&Zek v sacim potrubi a
dostate¢né mnoZzstvi
tekutiny.

Propojky a svorky hadice
nejsou spravné
namontovany, coz vede k
nasavani vzduchu
Cerpadlem.

Utahnéte propojky a svorky
hadice.

Mira naplnéni hadice
Gerpadla je pfilis mala,
protoZe otacky jsou

s ohledem na viskozitu
Gerpaného produktu a na
tlak vzduchu na vstupu
prilis vysoké.

Saci potrubi mize byt prilis
dlouhé nebo pfilis uzké,
nebo se v ném tyto faktory
mohou kombinovat.

Konzultujte doporuceni s
vasim zastupcem
spole¢nosti Bredel.
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Problém

Mozna pri¢ina

Oprava

Vibrace €erpadla a
potrubi.

Saci a vytlacné potrubi
neni spravné zajisténo.

Potrubi zkontrolujte a
Zajistéte.

Vysoké otacky ¢erpadla
spolu s dlouhym sacim a
vytlaénym potrubim, nebo
vysoka relativni hustota,
nebo kombinace téchto
faktord.

Snizte otacky Cerpadla.
Kde je to mozné, zkratte
délky saciho i vypustného
potrubi. Konzultujte
doporuceni s vaSim
zastupcem spole¢nosti
Bredel.

PFilis maly pramér saciho

a/nebo vytlacného potrubi.

ZvétSete primér saciho a/
nebo vypustného potrubi.

Kratka Zivotnost hadice.

Chemickeé vlivy na hadici.

Provéfte kompatibilitu
materialu hadice

s pfe€erpavanoutekutinou.
Otazku spravného vybéru
hadice konzultujte s vasim
zastupcem spole¢nosti
Bredel.

Vysoké otacky cerpadla.

Snizte otacky Cerpadla.

Vysoké tlaky na vystupu.

Maximalni pracovni tlak
800 kPa. Ovérte si, ze
vytlaéné potrubi neni
ucpano, Ze uzaviraci
ventily jsou pIné oteviené a
Ze pojistny ventil funguje
spravné (pokud je ve
vytlaéném potrubi
namontovan).

Vysoka teplota produktu.

Otazku spravného vybéru
hadice konzultujte s vasim
zastupcem spole¢nosti
Bredel.

Vysoké pulsace.

Prestavte usporadani na
vystupu a vstupu.
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Problém

Mozna pfFi¢ina

Oprava

Hadice vtazena do
Cerpadla.

Nepostacujici mnozstvi
nebo zadné hadicové
mazivo v hlavé ¢erpadla.

Doplnte dalSi mazivo. Viz
oddil 8.4.

Nespravné mazivo: v hlavé
Cerpadla neni zadné
originalni hadicové mazivo
znacky Bredel.

Otazku spravného maziva
konzultujte se zastupcem
spole¢nosti Bredel.

Extrémné vysoky tlak na
vstupu — vétsi nez
200 kPa.

Snizte tlak na vstupu.

Unik maziva u drzaku.

Hadice je uvnitf
zablokovana
nestlacitelnym pfedmétem.
Hadici tak neni mozno
stlacit a bude vtazena do
sk¥iné ¢erpadla.

Vyjméte hadici, provéite
pfi¢inu zablokovani nebo
hadici v pfipadé potfeby
vyménte.

Uvolnéné Srouby drzaku.

Utahnéte Srouby
specifikovanou hodnotou
krouticiho momentu. Viz
oddil 11.1.6.

Uvolnéné Srouby svorek
hadice.

Utahnéte Srouby
specifikovanou hodnotou
kroutictho momentu. Viz
oddil 11.1.6.

Netésnosti v zadni ¢asti
skriné €erpadla , PInici
zéna“.

Poskozeny tésnici
krouzek.

Vymeérite tésnici krouzek.
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Odstrariovani zavad

Problém

Mozna pri¢ina

Oprava

Unik maziva u krytu.

Poskozeny tésnici
krouzek.

Vymérnite tésnici krouzek.

Neutazené Srouby.

Utahnéte Srouby
specifikovanou hodnotou
krouticiho momentu. Viz
oddil 11.1.6.

PFili§ maly kroutici
moment.

Utahnéte Srouby
specifikovanou hodnotou
krouticiho momentu. Viz
oddil 11.1.6.
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Specifikace

11 Specifikace
11.1 Hlava €erpadla
11.1.1 Vykon

Popis APEX10 APEX15 APEX20

@10 mm @15 mm @20 mm
Max. pritok erpadla, trvale [m3/h] 0,28 0,55 0,87
Max. pratok ¢erpadla, preruSované [m3/h] ' 0,39 0,77 1,20
Pratok ¢erpadla na jednu otacku [l/ot.] 0,046 0,091 0,145
Max. povoleny s nizkotlakym rotorem 400 400 400
pracovni tlak [kPa] [sq srednatiakym 800 800 800
rotorem

Povolena teplota okolniho prostfedi [°C] -20 az +45
Povolena teplota tekutiny [°C] -10 az +80
Hladina hluku ve vzdéalenosti 1 m [dB(A)] 60

jedné hodiny v klidu vychladnout*.

PreruSovany provoz: ,Po tfech hodinach provozu ponechte ¢erpadlo po dobu nejméné
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Specifikace

11.1.2 Materiély

Pol. Popis Material

1 | Skfin cerpadla Hlinik

2 |Kryt Hlinik

3 | Okénko krytu PMMA

4 | Rotor ¢erpadla Litina

5 | Podpéra Cerpadla Galvanicky pokovena ocel (AISI 316, volitelnd)

6 |Drzék AISI 316

7 | Spojovaci prvky AISI 316

8 | Dynamické tésnéni za rotorem NBR

9 | Tésnéni krytu EPDM

10 | Tésnici vlozka na spojeni hadic EPDM

11 | Spojka Ocel
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Bredel Specifikace

11.1.3 Povrchova Gprava

i Po pfipravé povrchu se na jeho ochranu pouzije jedna vrstva dvouslozkového
akrylatu. Standardni barva je RAL 3011.

. VSechny pozinkované ¢asti maji elektrolytickou zinkovou vrstvu o tlouStce 15—
20 mikrond.

11.1.4 Tabulka mazadel €erpadla

APEX
Mazivo Originalni hadicové mazivo znacky Bredel
PoZzadované mnozstvi (litry) 1,0

Originalni hadicové mazivo znacky Bredel je registrovano v NSF: Registrace v NSF €. -
123204; kéd kategorie H1. Viz také: www.NSF.org/USDA.

Komponenty:

Glycerol  (C3HgO3) 50-100 % wiw
Glykol (CoHgO5)  2,5-10% wiw
Voda (H,0)

° Pokud poZzadujete dalSi informace v souvislosti s bezpe¢nostnim listem
1 vyrobku, poradte se se zastupcem spole¢nosti Bredel.

VYSTRAHA
A Odpovédnost za zajisténi chemické kompatibility kapaliny uréené k ¢erpani
s mazadlem v hlavé ¢erpadla nese zékaznik. DodrZujte mistni zdravotni a
bezpecénosti nafizeni.

K dispozici je alternativni mazadlo na bazi silikonu. V pfipadé pouziti je tfeba
zkontrolovat i kompatibilitu s timto mazadlem. Tabulku chemické kompatibility najdete
na adrese www.wmpg.com/chemical nebo o pokyny pozadejte svého zastupce
spole¢nosti Bredel.
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Specifikace

11.1.5 Hmotnosti

Popis Hmotnost [kg]
Hlava ¢erpadla (véetné hadice, maziva a opéry Cerpadlia) 17,6
Podpéra Cerpadla 2,4
Rotor 48..5,6
Hadice 05..0,7
Kryt Eerpadla (Gpiny) 1,8
Spojka 0,4
Prevodovka souosa dvojstupriova 4,7
souosa tfistupriova 4.8
Snekovy prevod 2,4
Elektricky motor 5,0..8,3
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Bredel Specifikace

11.1.6 Nastaveni krouticich momenta
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Pol. Popis Rozmér droubu” Kroutici moment [Nm]
1 [Kryt M 6x 25 10
2 | Svorka hadice™ 3
3 | Drzék M 8 x 20 25
4 | Podpéra a pfevodovka matice M6 10
5 | VypousStéci zatka M 12 x 15-PA6 4
6 | Kontrolni prahleditko M6x12 1,5

VSechno ocelové Srouby tfidy 8.8.

Kvuli deformaci materialu hadice sila svorky hadice postupem ¢asu klesa. Dojde-li k
prasaku, utdhnéte svorku hadice na pfisluSnou hodnotu krouticiho momentu. Uvedené
hodnoty krouticiho momentu se vztahuji na novou a fadné namazanou svorku hadice.
Zvlastni pokyny a popis montéze svorky hadice najdete také v oddilu 8.5.3.
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Specifikace

11.2 Prevodovka

Typ

Souosa prevodovka se roubovymi zuby"

Pocet stupnt

Dva nebo tfi

Mazani

Mazani dozivotné

Montazni poloha

IM 3001 (IM B5) pfirubova prevodovka s klinovym hfidelem v
horizontalni poloze.

Adaptér motoru

Zabudovany

Doplriikovy adaptér
motoru

Adaptéry, které odpovidaji IEC-B5 nebo NEMA C.

* Ostatni typy prevodovek jsou k dispozici jako volitelné pfisluSenstvi.

11.3  Elektricky motor

Standardni elektricky motor je feSen jako uzavieny tfifazovy asynchronni motor.
Tepelné-bezpecnostni zafizeni chranici motor pfed pretizenim je volitelné vybaveni.

Mate-li nejasnosti tykajici se mistnich pfedpisi platnych pro pfipojeni
1 pohonu, obratte se na zastupce spolecnosti Bredel.

Trida kryti IP55/1K08
Izolaéni tfida F
Narist teploty V rédmci tfidy B

Napéti/frekvence

Viz identifikaéni Stitek na motoru.
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Specifikace

11.4 Pohon s frekvenénim méniéem (VFD) (volitelny)

Pohon s frekvenénim méni¢em Bredel (VFD) byl pfedprogramovan a je nutné ho pouze

zapojit do sité.

RFI filtr Zabudovan RFI filtr B (pramyslové aplikace).

Ovladani Manualni ovladani pro nastaveni rychlosti a tla¢itka pro start
dopfedu, zastaveni a start v opacném sméru.

Trida kryti IP65

Sitové napajeni

Jsou k dispozici tfi moznosti. Vybér zavisi na mistni
elektrické siti.

d 200-240 V £ 10%; 50/60 Hz + 5%; 1 faze
A 200-240 V + 10%; 50/60 Hz + 5%); 3 faze
L 400-480 V * 10%; 50/60 Hz + 5%); 3 faze

11.5 Seznam dilQ

11.5.1 Objednavanidila

K identifikaci zafizeni, které potfebujete, uvedte &islo polozky, popis a velikost ¢erpadla
(APEX10, APEX15 nebo APEX20). Uvedte také potfebné mnozstvi.

63



Specifikace

11.5.2 Prehled

.U
o

Popis

Sestava krytu. Viz oddil 11.5.3.

Montéz hlavy erpadla. Viz oddil 11.5.4.

Sestava podpéry Cerpadla. Viz oddil 11.5.5.

Sestava vsuvky s ozuby. Viz oddil 11.5.6.

Sestava zavitové vsuvky. Viz oddil 11.5.7.

Sestava pfiruby (1). Viz oddil 11.5.8.

Sestava pfiruby (2). Viz oddil 11.5.9.

| N[ W[IN]| P

Magzivo. Viz oddil 11.5.10.
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Specifikace

11.5.3 Sestava krytu

Pol. |Ks Popis
1 8 Sroub krytu
2 8 Podlozka Sroubu krytu
3 1 O-krouzek vypoustéci zatky
4 1 Vypoustéci zatka
5 1 Sroub odvzdushovage
6 1 OdvzduSiioval
7 1 Ploché tésnéni odvzduSiovace
8a 1 Kryt
8b 1 Kontrolni prihleditko
8c 1 Tésnéni kontrolniho prihleditka
8d 6 Sroub kontrolniho prahleditka
8e 1 Nalepka ,Bredel”
8f 1 Nalepka ,APEX” (specificka pro velikost ¢erpadla)
9 1 Tésneéni krytu
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Specifikace

11.5.4 Montéaz hlavy €erpadla

12 17 14 16 15 14 13 10

Pol. |Ks. Popis
10 1 Hadice NR
1 Hadice NBR
1 Hadice F-NBR
1 Hadice EPDM
1 Hadice CSM
11 1 Skfin ¢erpadla
12 1 Rotor, nizky tlak (L)
Rotor, stfedni tlak (M)
13 1 Tésnici krouzek
14 2 Lozisko
15 1 Distanéni krouzek
16 1 PFidrzny krouzek
17 1 Pojistny krouzek
18 4 Spojovaci kolik podpéry
19 1 Spojka & 20 x 63 mm
Spojka & 25 x 63 mm
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Specifikace

11.5.5 Sestava podpéry

Pol. |Ks. Popis
20 1 Podpéra Cerpadla
21 4 Matice podpéry
22 4 Podlozka matice podpéry
23 1 Polohovaci Sroub
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Specifikace Bredel

11.5.6 Sestava hadicové vsuvky s ozuby (PTFE/PDVF)

0

g

&)

e

Kromé Sroubu drzaku a podlozky Sroubu drzaku se liSi vSechny dily
1 APEX10, APEX15 a APEX20.

Pol. |[Ks. Popis
24 2 Pryzova viozka
25 2 Svorka hadice
26 2 Vsuvka s ozuby PTFE
Vsuvka s ozuby PVDF
27 2 Drzak
28 4 Sroub drzaku
29 4 Podlozka Sroubu drzaku
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Specifikace

11.5.7 Sestava zavitové vsuvky nebo vsuvky s ozuby (nerezavéjici ocel/PP/PVC)

Kromé Sroubu drzaku a podlozky Sroubu drzaku se lisi vSechny dily
APEX10, APEX15 a APEX20.

Pol. |Ks. Popis

24 2 PryZzova vlozka

25 2 Svorka hadice

26 2 Zavitova vsuvka, nerezaveéjici ocel”
Zéavitova vsuvka BSP, nerezaveéjici ocel*
Zavitova vsuvka DIN 11851, nerezaveéjici ocel*
Zéavitova vsuvka NPT, nerezavéjici ocel*
Zé&vitova vsuvka NPT PP
Zéavitova vsuvka NPT PVC

27 2 Drzak

28 4 Sroub drzaku

29 4 PodloZka Sroubu drzaku

*

Radné provedeny spoj mezi vsuvkou z nerezové oceli a hadici erpadla je v souladu s

EHEDG.
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Specifikace Bredel

11.5.8 Sestava pfiruby s vioZzkou s objimkou

Ve

>

Kromé Sroubu drzaku a podlozky Sroubu drzaku se liSi vSechny dily
1 APEX10, APEX15 a APEX20.

Pol. |[Ks. Popis
24 2 Pryzova viozka
25 2 Svorka hadice
27 2 Drzak pfiruby
28 4 Sroub drzaku
29 4 Podlozka Sroubu drzaku
32 2 PFiruba ASA
33 2 Vlozka s objimkou PP

7
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Preklad originalniho osvédcéeni

115.9

Sestava pfFiruby se zavitovou vsuvkou

26

31

Kromé Sroubu drzaku a podlozky Sroubu drzaku se lisi vSechny dily
APEX10, APEX15 a APEX20.

Pol. | Ks. Popis
24 2 Pryzové vlozka
25 2 Svorka hadice
26 2 Zavitova vsuvka (BSP), nerezavajici ocel”
27 2 Drzak
28 4 | Sroub drzaku
29 4 Podlozka Sroubu drzaku
31 2 Matice vsuvky
32 2 Zéavitovéa vsuvka DIN, nerezavéjici ocel
2 Zavitova vsuvka ASA, nerezavéjici ocel

*

Radné provedeny spoj mezi vsuvkou z nerezové oceli a hadici éerpadla je v souladu s

EHEDG.

11.5.10 Mazivo

Pol.

Ks. Popis

1 Plechovka originalniho hadicového maziva Bredel 1 |
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Bredel ProhlaSeni o shodé s predpisy EU pro strojni zafizeni

Prohlaseni o shodé s predpisy EU pro strojni zafizeni

(podle Prilohy I1.1.A. ke Smérnici 2006/42/ES pro strojni zafizenf)

My,
Watson-Marlow Bredel B.V.
Sluisstraat 7
P.O. Box 47
NL-7490 AA Delden
Nizozemsko

timto na vlastni odpovédnost prohlaSujeme, Ze toto strojni zafizeni:

Peristaltické hadicové cerpadlo: APEX10-20 fada

pro dopravu rtiznych kapalin,

vyhovuje pfislusnym ustanovenim Smérnice 2006/42/ES,

a, kde je to patfi¢né, strojni zafizeni vyhovuje harmonizovanym normam, jinym normam
a technickym specifikacim, plathym pozadavkam téchto norem a/nebo dale uvedenym
specifikacim:

EN 809

EN-ISO 12100-2

NEN-EN-IEC60204-1

Opravneéni k sestaveni technického souboru:
J. van den Heuvel, Sluisstraat 7, 7491GA, Delden, Nizozemsko

Nizozemsko, Delden
1. bfezna 2013

J. van den Heuvel
generalni feditel



Bredel Bezpecnostni formular

Bezpeénostni formular

ProhlasSeni o pouZziti vyrobku a jeho dekontaminaci

V souladu se Zdravotné bezpeénostnimi pfedpisy se po uzivateli poZaduje uvedeni latek, které pfisly do
styku s predmeéty, které vracite spole¢nosti Bredel Hose Pumps B.V. nebo jakékoliv jeji dcefiné spole¢nosti nebo
jejim distributordm. Pokud to neprovedete, dojde ke zpozdéni pfi provadéni servisu na daném vyrobku nebo pfi
reakci na vaSe pozadavky. Z tohoto divodu vyplite laskavé tento formulaf, abyste zajistili, Ze tyto informace
ziskame pred obdrzenim vraceného predmétu. Vypinéna kopie musi byt pfipevnéna na vnéjsi stranu obalu
obsahujiciho tento predmeét(y). Vy jste jako uzivatel odpovédny za vycisténi a dekontaminaci vyrobku pred jejich
vracenim.

Vypliite, prosim, samostatné Potvrzeni o dekontaminaci pro kazdé vraceny vyrobek. €. RGA/KBR ............

ST 1o [=T o7 o L) AU U PP PR RP P ORI

AFESE ..o e e e
SMErovaci €iSl0o.........ocvvveiiiiiiicie e
TeIEfON ..o FAX e
2 VYIODEK ..o 3.4 Poutzita cistici latka pro pfipad, Ze pfi provadéni
servisu bude zjiSténa pfitomnost rezidualni
2,1 V)’/robni (o3 1] o TSSO PR SRRSO chemikalie:
2.2 Byl vyrobek pouzivan? a) .
ANO O NE O b) -
Pokud ano, vypliite prosim viechny nasledujici €) ettt e
oddily. ) e
Pokud ne, vyplrite prosim pouze oddil 5.
3 Podrobné udaje o ¢erpanych latkach 4 Timto potvrzuji, Ze jediné latky, které byly
i o pFislusnym zafizenim ¢erpany nebo které se
3.1 Nazvy chemikalif dostaly do kontaktu se zafizenim, jsou ty, které
E) TR jsou vySe uvedeny, a dale potvrzuji, Ze uvedené

informace jsou spravné a Ze prepravce byl
informovan v pfipadé, Ze zasilka predstavuje
nebezpecéné zbozi.

5 POAPIS oiiiiiiiiiiiit e
3.2 Opatfenti, ktera je nutno pfijmout pfi manipulaci s JMENO e
témito latkami: Funkce

Poznamka:

Pro usnadnéni provedeni servisu nam laskaveé
popiSte veSkeré poruchové stavy, ke kterym
3.3 Opatfeni, ktera je nutno podniknout v pfipads, ze pfi vasi préaci doslo.

se nékdo dostal do kontaktu s latkami:
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Poznamky Bredel
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Bredel Poznamky
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Bredel

29210320 TS11-003-B

Watson-Marlow Bredel B.V.
P.O. Box 47

NL-7490 AA Delden
Nizozemsko

Telefon: +31 (0)74 3770000
Fax: +31 (0)74 3761175

E-mail: bredel@wmpg.com
Web: http://www.bredel.com
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